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Introduction

This manual provides operating instructions for the PV211
pneumatic hand-pump.

Safety

The manufacturer has designed this equipment to be safe
when operated using the procedures detailed in this
manual. The user must not use this equipment for any other
purpose than that stated.

This manual contains safety and operating instructions that
must be followed to make sure of safe operation and to
keep the equipment in a safe condition. The safety
instructions are either warnings or cautions issued to
protect the user and the equipment from injury or damage.
Use suitably qualified technicians' and good engineering
practice for all procedures in this manual.

Pressure

Do not apply pressure greater than the maximum safe
working pressure stated in the specification.
Maintenance

The equipment must be maintained using the procedures
in this publication. Further manufacturer’s procedures
should be done by an authorized service agents or the
manufacturer’s service departments.

Technical Advice

For technical advice contact the manufacturer or
subsidiary.

Symbols

The following symbols mark this equipment:

Symbol Description

This symbol, on the equipment, indicates a warning
A and that the user should refer to the user manual.
Abbreviations

The following abbreviations are used in this publication.

Note: Abbreviations are the same in the singular and
plural.

Abbreviation Description

°C degrees Celsius

BSP British Standard Pipe thread

COSHH Control of Substances Hazardous to Health
regulations

°F degrees Fahrenheit

ftIb foot pound

inH0 inches of water

inHg inches of mercury

Ib pounds

kg kilogram

m metre

mm millimetre

MSDS Material Safety Data Sheet

1. A qualified technician must have the necessary technical
k ledge, d ion, special test equi and
tools to carry out the required work on this equipment.

Abbreviation Description

NPT National Pipe Thread
psi pounds per square inch
PTFE polytetrafluoroethylene

1. Introduction
The PV211 is a portable source of pressure and vacuum.
Each pump includes a pressure/vacuum selector, a volume
control for fine adjustment and an adjustable stroke to give
overpressure protection.

2. Operation
f WARNING Before applying pressure, make

sure all connections are correct and
equipment is internally clean and free from
damage.

Make sure that all equipment is to the correct
pressure rating.

Do not exceed the maximum operating
pressure stated in the specification.

Observe the relevant health and safety
precautions.

CAUTION if PTFE tape is used to seal NPT
threads, ensure that only a sufficient amount
is used to achieve pressure seal. If excess
tape is used, particles can become loose
during the connector mating process and
enter the pump, potentially leading to loss of
pump performance or pressure leaks.

INFORMATION Because the PV211 only
has a small displacement, only use the PV211
to pressurize small volumes.

Note: Wherever possible, use o-ring seals in the BSP
connection ports this is the recommended method of
sealing.

Key to Figure A1
1. Pressure release valve.

Fine adjust vernier.

Pressure/Vacuum selector.

Quick-fit connectors.

1 'm (3.3 ft) x 3 mm (1/8") flexible nylon hose (x2).
1/4" female BSP or NPT adaptor.

Scissor handles.

Overpressure protection: Adjustable stroke control to

adjust the maximum pressure output per stroke.

9. Pressure port: 1/4" BSP or NPT female adaptor for
connection to a reference instrument, e.g.
digital/analog gauges.

10. Seal.

2.1 Hose/Adaptors (Figure A1)

To attach a hose (5) and adapter (6) to a connector (4),
turn the knurled nut on the connector counterclockwise.

2.2 Pressure Release Valve (Figure A1)
Use this (1) to reduce or release the pressure in the
system. The amount of turn sets the rate to release the
pressure. Only minimum force is necessary to seal the
system.
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2.3 Fine Adjust Vernier (Figure A1)
@ INFORMATION To prevent damage, DO

NOT use force to turn the fine adjust
vernier (2) farther than the red line indicator
on the thread. See item 11 in Figure A2.

To make accurate adjustments to the pressure, turn the
fine adjust vernier (2) clockwise to increase the pressure or
counterclockwise to decrease the pressure.

2.4 Pressure/Vacuum Selector (Figure A1)
Before you change the mode, make sure that the pressure
release valve (1) is open. To change the mode, use an
applicable tool to push the selector (3) to the side specified
on the label.

2.5 Overpressure Protection (Figure A1)
To adjust the maximum output pressure of the system, turn
the nuts (8) to increase or decrease the stroke length.

3. Operation
f WARNING Uncontrolled release of high

pressure is dangerous and may cause
damage to equipment. Because the internal
pressure can get very high during operation,
make sure that all the connections are made
correctly.

DO NOT ignore the maximum operating
pressure specified on the pump label.

Before you connect a pressure component to
the PV211, make sure that it is isolated from
the pressure supply and release the internal
pressure slowly. DO NOT connect the pump to
an external pressure source.

3.1 Calibration/Comparison against an

Analog Gauge

1. Connect a reference instrument to the pressure port at
the top of the pump (9).

2. Connect the instrument under test to the connection at
the end of the flexible hose (5).
Note: The maximum torque for the adaptors is 15 Nm
(11 ft Ib).

3. Set the fine adjust vernier (2) to the midpoint of its
travel:
Turn it fully clockwise, then four to six turns
counterclockwise.

4. Close the pressure release valve (1):
Turn it fully clockwise, and tighten to seal.
5. Operate the scissor handles (7) until the pressure is

almost correct. To get the maximum pressure output,
squeeze the handles fully together on each stroke.

6. Toadjustthe pressure to the correct value, turn the fine
adjust vernier (2) clockwise to increase the pressure or
counterclockwise to decrease the pressure.

INFORMATION To prevent damage, DO
NOT use force to turn the fine adjust
vernier (2) farther than the red line indicator
on the thread. See item 11 in Figure A2.

Note: Initially, small pressure changes can occur
(thermodynamic effects, the seals settle, the hoses
expand). The pressure will stabilize after a short time.

7. You can also decrease the pressure by careful
operation of the pressure release valve (1).
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8. Togetavacuum, set the pressure/vacuum selector (3)
to the vacuum position (as indicated on the pump label)
then use the same procedure as above.

Note: Before you change the mode, release the
pressure.
3.2 Operation with a High-Resolution
Pressure Calibrator
Because the resolution is better, it is possible you will see

more of the small pressure changes identified in step 6
above.

Note: On very high resolutions such as 1 mbar or
0.1 inH20, small movement of the hose may result in
noticeable pressure changes.

4. Fault Finding

1. If the system appears to lose pressure, repeat the
above procedure. Make sure: there is no damage to the
seals, the adapters are tightened sufficiently, the
pressure release valve (1) is tightened sufficiently to
seal.

2. Donottry to tighten the connections between the pump
and the fine adjust vernier (2) or between the pump and
the quick-fit connectors (4). These are factory set and
changes can cause damage to the sealed joints.

3. During leak tests, small air movements (in or out) are
possible around the pressure/vacuum selector (3).
This is normal.

4. Ifthe PV211 has not been used for a period of time, it
can be difficult to operate on the first stroke. It will
become free after this.

5. For seal replacement refer to the service kit
instructions.

If, for any reason, a fault occurs within the pump, it is

recommended that the equipment be returned to an

appointed agent.

5. General Specification
@ INFORMATION Pneumatic gases must be

compatible with stainless steel, bright nickel
plated brass, anodized aluminum, phosphor
bronze (springs), nitrile rubber seals and
nylon.

Item Specification

Pneumatic Pressure 0 to 40 bar (0 to 600 psi)
Range

Vacuum Pressure Range 0 to -0.95 bar® (0 to -28 inHg)?

0.05 bar/min
(0.73 psi/min)
0.006 bar/min
(0.087 psi/min)

220 mm (8.7") x 105 mm (4.1") x
63 mm (2.5")

0.65 kg (1.4 Ib)

Leak rate at maximum
pressure.

Leak rate at maximum
vacuum.

Dimensions (Length x
Width x Depth)

Weight (approximate)

a. This value assumes atmospheric pressure at 1 bar (14.5 psi) and
varies depending on atmospheric pressure.

6. Returned Goods Procedure

If the unit requires calibration or is unserviceable, return it
to the nearest Druck Service Centre listed at:
https://druck.com/service.


https://druck.com/service
https://druck.com/service

Contact the Service Department to obtain a Return
Goods/Material Authorization (RGA or RMA). Provide the
following information for a RGA or RMA:

Product (e.g. PV211)

Serial number.

Details of defect/work to be undertaken.
Calibration traceability requirements.
Operating conditions.

6.1 Safety Precautions

@ INFORMATION Service by unauthorized

sources will affect the warranty and may not
guarantee further performance.

You must inform Druck if the product has been in contact
with any hazardous or toxic substance.

The relevant COSHH or in the USA, MSDS, references and

precautions to be taken when handling.

6.2 Approved Service Agents
See rear page for service details.
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Einfiihrung

Diese Anleitung enthélt die Betriebsanweisungen fiir die
pneumatische Handpumpe PV211.

Sicherheit

Der Hersteller hat dieses Gerét so konstruiert, dass sein
Betrieb sicher ist, wenn es gemaR den in dieser
Bedienungsanleitung beschriebenen Verfahren eingesetzt
wird. Dieses Gerat darf nur fiir den in dieser Anleitung
angegebenen Zweck verwendet werden.

Die Sicherheitshinweise und Betriebsanweisungen in
dieser Anleitung missen befolgt werden, um einen
sicheren Betrieb und Zustand des Geréts zu
gewahrleisten. Die Sicherheitshinweise (,Warnung®,
4+Achtung®) dienen dem Schutz des Anwenders und des
Gerats vor Verletzungen bzw. Beschadigungen.

Alle Verfahren in dieser Anleitung sind von entsprechend
qualifizierten Technikern' unter Beachtung bewéahrter
Methoden durchzufiihren.

Druck

Beaufschlagen Sie das Gerat nicht mit Druck, der den in
der Spezifikation angegebenen maximalen sicheren
Betriebsdruck Ubersteigt.

Wartung

Die Wartung des Gerats muss gemaR den in diesem
Dokument dargelegten Verfahren erfolgen. Weitere
Herstelleranweisungen sollten durch autorisierte
Servicevertretungen oder die Kundendienstabteilung des
Herstellers ausgefiihrt werden.

Technische Beratung

Wenden Sie sich an den Hersteller oder eine
Niederlassung, wenn Sie technische Beratung benétigen.

Symbole
Dieses Gerét ist mit folgenden Symbolen versehen:

Symbol Beschreibung

Dieses Symbol auf dem Gerét weist auf eine
Wamung hin und gibt an, dass der Anwender in der
Anleitung nachschlagen sollte.

Abkiirzungen

Die folgenden Abkiirzungen werden in diesem Dokument
verwendet.

Hinweis: Abkilirzungen sind im Singular und Plural
identisch.

Abkiirzung Beschreibung

°C Grad Celsius
BSP Britisches MaR fiir Standardrohrgewinde
COSHH Control of Substances Hazardous to Health

Regulations (Vorschriften zur Kontrolle
gesundheitsgefahrdender Stoffe)

°F Grad Fahrenheit
ftIb FuR-Pfund
inH0 Zoll Wasser
inHg Zoll Quecksilber
Ib Pfund

1. Fir Arbeiten an diesem Gerat muss der qualifizierte
Techniker iber das I i F i die
entsprechende Dokumentation sowie spezielle
Testausriistung und Werkzeuge verfiigen.

Abkiirzung Beschreibung

kg Kilogramm

m Meter

mm Millimeter

MSDS Sicherheitsdatenblatt

NPT US-amerikanisches Rohrgewindemafy
psi Pfund pro Quadratzoll

PTFE Polytetrafluorethylen

1. Einleitung

Die PV211 ist eine tragbare Druck- und Vakuumquelle.
Jede Pumpe verfiigt tiber einen Druck/Vakuum-
Wahlschalter, eine Volumenregelung zur Feinabstimmung
und einen einstellbaren Hub zum Schutz vor Uberdruck.

2. Betrieb
f WARNUNG Vergewissern Sie sich, dass

alle Anschliisse korrekt sind und das Gerét
von innen sauber und unbeschidigt ist, bevor
Sie es mit Druck beaufschlagen.

Stellen Sie sicher, dass alle Gerate auf den
richtigen Nenndruck eingestellt sind.

Derin der Spezifikation angegebene maximale
Betriebsdruck darf nicht liberschritten
werden.

Beachten Sie die geltenden Gesundheits- und
Sicherheitsvorkehrungen.

ACHTUNG Wenn Sie NPT-Gewinde mit

A PTFE-Band abdichten, achten Sie darauf, nur
die bendtigte Menge an Band zu verwenden,
um die Druckabdichtung herzustellen. Bei
tiberméaRiger Verwendung von PTFE-Band
konnen sich beim AnschlieBen Partikel I6sen
und in die Pumpe eindringen, was potenziell
zu einem Leistungsverlust der Pumpe oder
Druckleckagen fiihren kann.

INFORMATION Da die PV211 nur ein
geringes Verdriangungsvolumen hat,
verwenden Sie die PV211 nur zur
Druckbeaufschlagung kleiner Volumen.

Hinweis: Es wird empfohlen, zur Abdichtung der BSP-
Anschliisse immer O-Ring-Dichtungen zu verwenden.

Legende fiir Abbildung 1
1. Druckreduzierventil.

Feineinsteller.

Druck/Vakuum-Wahlschalter.
Schnellkupplungen.

Flexibler Nylonschlauch, 1 m x 3 mm (2 St.).
1/4"-BSP- oder NPT-Adapter mit Innengewinde.
Scherengriffe.

Uberdruckschutz: Einstellbarer Hub zur Justierung des
maximalen Ausgangsdrucks pro Hub.

9. Druckanschluss: 1/4"-BSP- oder NPT-Adapter mit
Innengewinde zum Anschluss an ein
Referenzmessgerat, z. B. digitales oder analoges
Manometer.

10. Dichtung.

® N OO~ WD
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2.1 Schlauch/Adapter (Abbildung 1)

Um einen Schlauch (5) und einen Adapter (6) an eine
Kupplung (4) anzuschlieRen, drehen Sie die Randelmutter
an der Kupplung gegen den Uhrzeigersinn.

2.2 Druckreduzierventil (Abbildung 1)
Verwenden Sie das Druckreduzierventil (1), um den Druck
im System zu reduzieren oder abzulassen. Die Anzahl von
Umdrehungen legt fest, wie schnell der Druck abgelassen
wird. Zur Abdichtung des Systems ist nur minimale Kraft
erforderlich.

2.3 Feineinsteller (Abbildung 1)
@ INFORMATION Um Schiden zu

vermeiden, wenden Sie keine Kraft an, um den
Feineinsteller (2) weiter als bis zur roten
Markierungslinie auf dem Gewinde zu drehen.
Siehe Pos. 11 in Abbildung 2.

Um den Druck prazise einzustellen, drehen Sie den
Feineinsteller (2) im Uhrzeigersinn, um den Druck zu
erhdhen, oder drehen Sie ihn gegen den Uhrzeigersinn,
um den Druck zu verringern.

2.4 Druck/Vakuum-Wahlschalter
(Abbildung 1)

Bevor Sie den Modus andern, vergewissern Sie sich, dass
das Druckreduzierventil (1) gedffnet ist. Um den Modus zu
andern, verwenden Sie ein passendes Werkzeug, um den
Wabhlschalter (3) zu der auf dem Aufdruck angegebenen
Seite zu schieben.

2.5 Uberdruckschutz (Abbildung 1)

Um den maximalen Ausgangsdruck des Systems
einzustellen, drehen Sie die Muttern (8), um die Hublange
zu erhéhen oder zu verringern.

3. Betrieb
f WARNUNG Unkontrolliertes Ablassen von

hohem Druck ist gefahrlich und kann zu
Schaden an der Ausriistung fiihren. Da der
interne Druck im Betrieb sehr hoch werden
kann, stellen Sie sicher, dass alle Anschliisse
ordnungsgemaR vorgenommen wurden.
Beachten Sie den auf dem Typenschild der
Pumpe angegebenen maximalen
Betriebsdruck.

Bevor Sie eine Druckkomponente an die
PV211 anschlieBen, stellen Sie sicher, dass
sie von der Druckversorgung isoliert ist, und
lassen Sie den internen Druck langsam ab.
SchlieRen Sie die Pumpe NICHT an eine
externe Druckquelle an.

3.1 Kalibrierung/Abgleich mit einem

analogen Manometer

1. SchlieRen Sie ein Referenzmessgerat an den
Druckanschluss an der Oberseite der Pumpe (9) an.

2. SchlieRen Sie das zu priifende Geratan den Anschluss
am Ende des flexiblen Schlauchs (5) an
Hinweis: Das maximale Anzugsmoment flr die
Adapter betragt 15 Nm.

3. Stellen Sie den Feineinsteller (2) auf die Mitte des
Einstellwegs ein:
Drehen Sie ihn bis zum Anschlag im Uhrzeigersinn und
dann vier bis sechs Umdrehungen gegen den
Uhrzeigersinn.
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4. SchlieBen Sie das Druckreduzierventil (1):

Drehen Sie es bis um Anschlag im Uhrzeigersinn und
dann fest, damit es dicht schlief3t.

5. Betatigen Sie die Scherengriffe (7), bis der Druck in
etwa korrektist. Um den maximalen Ausgangsdruck zu
erzeugen, driicken Sie die Griffe bei jedem Hub
vollstandig zusammen.

6. Um den Druck auf den exakten Wert einzustellen,
drehen Sie den Feineinsteller (2) im Uhrzeigersinn, um
den Druck zu erhéhen, oder drehen Sie ihn gegen den
Uhrzeigersinn, um den Druck zu verringern.

INFORMATION Um Schéden zu
vermeiden, wenden Sie keine Kraft an, um den
Feineinsteller (2) weiter als bis zur roten
Markierungslinie auf dem Gewinde zu drehen.
Siehe Pos. 11 in Abbildung 2.

Hinweis: Anfanglich kénnen kleinere
Druckschwankungen auftreten (thermodynamische
Effekte, die Dichtungen setzen sich, die Schlduche
dehnen sich). Der Druck stabilisiert sich nach kurzer
Zeit.

7. Sie kdnnen den Druck auch verringern, indem Sie das
Druckreduzierventil (1) vorsichtig betatigen.

8. Um ein Vakuum zu erzeugen, stellen Sie den
Druck/Vakuum-Wahlischalter (3) auf die Vakuum-
Position (geman Aufdruck) und befolgen Sie dann das
oben beschriebene Verfahren.

Hinweis: Bevor Sie den Modus andern, lassen Sie den
Druck ab.

3.2 Betrieb mit einem hoch auflésenden
Druckkalibrator
Aufgrund der héheren Auflésung kénnen Sie die oben in

Schritt 6 beschriebenen leichten Druckschwankungen
deutlicher sehen.

Hinweis: Bei sehr hohen Auflésungen wie 1 mbar kann
eine leichte Bewegung des Schlauchs zu spiirbaren
Druckveranderungen fiihren.

4. Fehlersuche

1. Wenn das System Druck zu verlieren scheint,
wiederholen Sie das obige Verfahren. Stellen Sie
sicher, dass die Dichtungen nicht beschéadigt sind, die
Adapter ausreichend festgezogen sind und das
Druckreduzierventil (1) ausreichend festgezogen ist,
um dicht zu schlieflen.

2. Versuchen Sie nicht, die Verbindungen zwischen der
Pumpe und dem Feineinsteller (2) oder zwischen der
Pumpe und den Schnellkupplungen (4) festzuziehen.
Diese werden ab Werk eingestellt und Verédnderungen
kénnen die Abdichtung beschadigen.

3. Wahrend Leckagetests sind leichte Luftbewegungen
(nach innen oder auf3en) im Bereich des
Druck/Vakuum-Wahlischalters (3) moglich. Dies ist
normal.

4. Wenn die PV211 langere Zeit nicht verwendet wurde,
ist sie beim ersten Hub méglicherweise schwergangig.
Danach lasst sie sich frei betatigen.

5. Hinweise zum Austausch von Dichtungen finden Sie in
der Anleitung zum Wartungssatz.

Falls aus irgendeinem Grund eine Stérung an der Pumpe

auftritt, sollten Sie das Gerét an eine zugelassene

Vertretung schicken.



5. Allgemeine technische Daten
@ INFORMATION Pneumatische Gase

miissen mit Edelstahl, glanzvernickeltem
Messing, eloxiertem Aluminium,
Phosphorbronze (Federn),
Nitrilgummidichtungen und Nylon kompatibel
sein.

Gegenstand Spezifikation

Pneumatik-Druckbereich 0 bis 40 bar
Vakuum-Druckbereich 0 bis -0,95 bar®

Leckrate bei maximalem 0,05 bar/min
Druck (0,73 psi/min)

Leckrate bei maximalem 0,006 bar/min
Vakuum (0,087 psi/min)

Abmessungen (Lange x 220 mm x 105 mm x 63 mm
Breite x Tiefe)

Gewicht (ca.) 0,65 kg

a. Diese Werte setzen einen Luftdruck von 1 bar voraus und variieren
je nach Luftdruck.

6. Riicksendeverfahren

Falls das Gerét kalibriert werden muss oder

betriebsunfahig ist, kann es an das nachstgelegene Druck-

Servicecenter geschickt werden. Die Liste der

Servicecenter finden Sie auf: https://druck.com/service.

Wenden Sie sich an unseren Kundendienst, um eine

Waren (RGA)- oder Material (RMA)-Retourennummer zu

erhalten. Geben Sie bei Anforderung einer RGA oder RMA

folgende Informationen an:

*  Produkt (z. B. PV211)

«  Seriennummer.

* Angaben zum Fehler/zu den erforderlichen Arbeiten.

+ Anforderungen fiir die Riickverfolgbarkeit der
Kalibrierung.

« Betriebsbedingungen.

6.1 Sicherheitshinweise
@ INFORMATION Die Wartung des Produkts

durch unbefugte Personen fiihrt zum
Erléschen der Garantie und kann die weitere
Funktion des Geréts gefahrden.

Sie mussen Druck informieren, wenn das Produkt mit
Gefahren- oder Giftstoffen in Beriihrung gekommen ist.
Teilen Sie uns bitte auch die COSHH-Referenzen oder (in
den USA) die MSDS-Referenzen sowie die beim Umgang
mit dem Produkt erforderlichen Sicherheitsma3nahmen
mit.

6.2 Autorisierte Servicevertretungen

Siehe Riickseite fiir Serviceinformationen.
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Introduccion

Este manual ofrece instrucciones de funcionamiento para
la bomba manual neumatica PV211.

Seguridad

El fabricante ha disefiado este equipo para ofrecer un
funcionamiento seguro cuando se utiliza conforme a los
procedimientos que se detallan en este manual. El usuario
no debe utilizar el equipo con ningun fin distinto al que se
indica.

Este manual contiene las instrucciones de seguridad y de
uso que se deben seguir para garantizar la seguridad del
equipo y para mantenerlo en buenas condiciones de
funcionamiento. Las instrucciones de seguridad, en forma
de advertencias o precauciones, protegen al usuario y al
equipo contra lesiones y dafios.

Todos los procedimientos de este manual deben ser
llevados a cabo por técnicos convenientemente
cualificados' y con arreglo a las buenas practicas de
ingenieria.

Presion

No aplique una presién superior a la presiéon maxima
segura de trabajo que se indica en las especificaciones.
Mantenimiento

El mantenimiento del equipo se debe realizar de acuerdo
con los procedimientos indicados en esta publicacion.
Todo procedimiento adicional del fabricante debera ser
realizado por agentes de servicio técnico autorizados o por
los departamentos de servicio técnico del fabricante.
Asesoramiento técnico

Si necesita asesoramiento técnico, dirijase al fabricante o
a su filial.

Simbolos

El equipo esta marcado con los siguientes simbolos:

Simbolo Descripcion

Este simbolo en el equipo indica una advertencia y
que el usuario debe consultar el manual del usuario.
Abreviaturas

Relacion de abreviaturas utilizadas en esta publicacion.
Nota: Las abreviaturas son invariables en singular y plural.

Abreviatura Descripcion

°C grados Celsius

BSP British standard pipe thread (estandar britanico
para roscas de tubos)

COSHH Control de sustancias peligrosas conforme a la
normativa sanitaria

°F grados Fahrenheit

ftIb libras por pie

inH.0 pulgadas de agua

inHg pulgadas de mercurio

Ib libras

kg kilogramo

m metro

1. Un técnico cualificado debe contar con todos los
conocimientos, la documentacién, los equipos de prueba y
las i iales que se itan para trabajar
con este equipo.

Abreviatura scripcion

mm milimetro

MSDS Ficha de datos de seguridad (Material Safety Data
Sheet)

NPT National Pipe Thread (Estandar norteamericano
para roscas de tubos)

psi libras por pulgada cuadrada

PTFE politetrafluoroetileno

1. Introduccién

La unidad PV211 es una fuente portatil de presién y vacio.
Cada bomba incluye un selector de presion/vacio, un
control de volumen para el ajuste de precisién y una
carrera ajustable que ofrece proteccion contra
sobrepresion.

2. Funcionamiento
i ADVERTENCIA Antes de aplicar presion,

compruebe que todas las conexiones sean
correctas y que el interior del equipo esté
limpio y en perfecto estado.

Asegurese de que todos los equipos estén
ajustados al rango de presién correcto.

No supere la presion maxima de trabajo que
se indica en las especificaciones.

Respete las precauciones de higiene y
seguridad pertinentes.

PRECAUCION si se utiliza cinta de PTFE
para sellar roscas NPT, asegurese de utilizar
unicamente la cantidad suficiente para
conseguir sellar la presion. Si se usa
demasiada cinta, podrian desprenderse
particulas durante el proceso de
acoplamiento del conector y penetrar en la
bomba, lo que podria dar lugar a la pérdida de
rendimiento y a fugas de presion.

INFORMACION Dado su desplazamiento
reducido, utilice la unidad PV211 solo para
aplicar pequeiios volumenes de presion.

Nota: Siempre que sea posible, utilice juntas téricas en las
lumbreras de conexion BSP; éste es el método de
estanqueidad recomendado.

Leyenda de la Figura A1
1. Valvula de descarga de presion

Calibre de ajuste de precision

Selector de presion/vacio

Conectores rapidos

Manguera flexible de 1 m (3,3 ft) x 3 mm (1/8") (2)
Adaptador hembra de 1/4" BSP o NPT.

Asas de tijera

Proteccion contra sobrepresion: Control de carrera

ajustable para regular la salida maxima de presion por

carrera.

9. Lumbrera de presion: Adaptador hembra BSP de 1/4"
o NPT para la conexién a un instrumento de referencia
(p. €j., manémetro digital/analégico).

10. Junta

© N O WD
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2.1 Manguera/Adaptadores (Figura A1)
Para fijar una manguera (5) y un adaptador (6) a un
conector (4), gire la tuerca estriada en el conector en
sentido contrario al de las agujas del reloj.

2.2 Valvula de descarga de presion

(Figura A1)

Utilice la valvula de descarga de presion (1) para reducir o
liberar la presion del sistema. La magnitud del giro
determina la velocidad de liberacion de la presion. Para
sellar el sistema solo es necesario aplicar una fuerza
minima.

2.3 Calibre de ajuste de precision

(Figura A1)

INFORMACION Para evitar daiios, NO
aplique fuerza al girar el calibre de ajuste de
precision (2) mas alla de la linea roja de la
rosca. Véase el elemento 11 en la Figura A2.

Para ajustar la presion con precision, gire el calibre de
ajuste de precision (2) en el sentido de las agujas del reloj
para aumentar la presion o en sentido contrario para
reducirla.

2.4 Selector de presion/vacio (Figura A1)
Antes de cambiar el modo, asegurate de que la valvula de
descarga de presion (1) esté abierta. Para cambiar de
modo, utilice una herramienta adecuada y desplace el
selector (3) hacia el lado indicado en la etiqueta.

2.5 Proteccion contra sobrepresion
(Figura A1)

Para ajustar la presién maxima de salida del sistema, gire
las tuercas (8) para aumentar o reducir el recorrido de la
carrera.

3. Funcionamiento
f ADVERTENCIA La salida incontrolada de

alta presion es peligrosa y puede daiar el
equipo. Dado que la presion interna puede
llegar a ser muy elevada durante el
funcionamiento, asegurese de que todas las
conexiones se hayan realizado
correctamente.

NO ignore la presién maxima de trabajo
indicada en la etiqueta de la bomba.

Antes de conectar un componente de presion
ala unidad PV211, asegurese de que esté
aislado de la fuente de presion y libere
lentamente la presion interna. NO conecte la
bomba a una fuente de presion externa.

3.1 Calibracion/comparacion con un

mandémetro analégico

1. Conecte un instrumento de referencia a la lumbrera de
presion de la parte superior de la bomba (9).

2. Conecte el instrumento probado a la conexion del
extremo de la manguera (5).

Nota: El par de apriete maximo para los adaptadores
es de 15 Nm (11 ft Ib).

3. Situe el calibre de ajuste de precision (2) en el punto
intermedio de su recorrido:

Girelo totalmente en el sentido de las agujas del reloj y
luego entre cuatro y seis vueltas en sentido contrario.

4. Cierre la valvula de descarga de presion (1):

Copyright 2005 por Druck Limited.
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Girela totalmente en el sentido de las agujas del reloj y
apriete hasta lograr la estanqueidad.

5. Accione las asas de tijera (7) hasta que la presion sea
casi correcta. Para obtener la salida maxima de
presion, apriete las dos asas a tope en cada carrera.

6. Para ajustar la presion al valor correcto, gire el calibre
de ajuste de precision (2) en el sentido de las agujas
del reloj para aumentar la presion o en sentido
contrario para reducirla.

INFORMACION Para evitar daiios, NO
aplique fuerza al girar el calibre de ajuste de
precision (2) mas alla de la linea roja de la
rosca. Véase el elemento 11 en la Figura A2.

Nota: Al principio, se pueden producir pequefios
cambios de presion (efectos termodinamicos,
asentamiento de la estanqueidad, expansion de las
mangueras). La presion se estabilizara en poco
tiempo.

7. También puede reducir la presion utilizando con
precaucion la valvula de descarga de presion (1).

8. Para obtener un vacio, sitte el selector de
presién/vacio (3) en la posicién correspondiente
(consulte la etiqueta de la bomba) y repita el
procedimiento anterior.

Nota: Libere la presiéon antes de cambiar de modo.

3.2 Funcionamiento con un calibrador de
presion de alta resolucion

Cuando la resolucion es superior, es posible ver mas
ligeros cambios de presién como los indicados en el paso
6 anterior.

Nota: Con resoluciones muy altas, como 1 mbar o
0,1 inH20, un pequefio movimiento de la manguera puede
dar lugar a cambios de presién importantes.

4. Localizacion de averias

1. Si el sistema pierde presion, repita el procedimiento
anterior. Asegurese de que las juntas nos estén
dafadas, los adaptadores estén bien apretados y la
vélvula de descarga de presion (1) esté
suficientemente ajustada para garantizar la
estanqueidad.

2. Nointente apretar las conexiones entre la bomba y el
calibre de ajuste de precision (2) ni entre labombay los
conectores rapidos (4). Vienen ajustadas de fabrica y
los cambios podrian dafiar las juntas de estanqueidad.

3. Durante las pruebas de fugas, se pueden producir
pequefios movimientos de aire (entrada o salida)
alrededor del selector de presién/vacio (3). Es normal.

4. Silaunidad PV211 ha permanecido inactiva durante
cierto tiempo, puede que no funcione correctamente a
la primera. Después del primer intento, se liberara.

5. Para sustituir las juntas de estanqueidad, consulte las
instrucciones del kit de mantenimiento.

Si se produce un fallo en la bomba por cualquier razoén, se

recomienda enviar el equipo a un agente autorizado.



5. Especificaciones generales
@ INFORMACION Los gases neumaticos

deben ser compatibles con el acero
inoxidable, el latén niquelado, el aluminio
anodizado, el bronce fosforoso (muelles), las
juntas de caucho nitrilico y el nylon.

Elemento Especificaciones

Rango de presién 0 a 40 bar (0 a 600 psi)
neumatica

Rango de presién de 0 a-0,95 bar? (0 a -28 inHg)?
vacio

indice de fuga a presién 0,05 bar/min

méxima (0,73 psi/min)

indice de fuga a vacio 0,006 bar/min

maximo (0,087 psi/min)

Dimensiones (longitud x 220 mm (8,7") x 105 mm (4,1") x
ancho x fondo) 63 mm (2,5")

Peso (aproximado) 0,65 kg (1,4 Ib)

a. Este valor corresponde a una presion atmosférica de 1 bar (14,5 psi)
y varia en funcion de dicha presion.

6. Procedimiento de devolucién de

productos

Si es necesario calibrar la unidad o si ésta ha dejado de
funcionar, devuélvala al centro de servicio técnico de Druck
mas cercano; consulte la lista en:
https://druck.com/service.

Pdngase en contacto con el departamento de servicio
técnico para obtener una autorizacién de devolucion de
productos/materiales (RGA o RMA). Facilite la informacién
siguiente en una RGA o RMA:

*  Producto (p. €j., PV211)

* Numero de serie.

« Descripcion de la averia/trabajo que se debe realizar.
* Requisitos de trazabilidad de la calibracion.

+ Condiciones de funcionamiento.

6.1 Precauciones de seguridad
@ INFORMACION La reparacion por parte de

personal no autorizado afectara a la garantiay
puede comprometer el buen funcionamiento
del equipo.
Informe a Druck si el producto ha estado en contacto con
cualquier sustancia peligrosa o toxica.
Las referencias COSHH (control de sustancias peligrosas
para la salud) (MSDS en EE.UU.) y precauciones que se
deben adoptar para su manipulacion.
6.2 Agentes de servicio técnico autorizados
Consulte la contraportada para obtener detalles del
servicio.

Copyright 2005 por Druck Limited.
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Introduction

Ce manuel fournit les consignes d'utilisation de la pompe a
main pneumatique PV211.

Sécurité

Le fabricant a congu cet appareil pour qu'il fonctionne en
toute sécurité dans le cadre d'une utilisation conforme aux
procédures détaillées dans ce manuel. L'utilisateur ne doit
pas employer cet appareil a d’autres fins que celles
spécifiées.

Ce manuel contient des consignes d'utilisation et de
sécurité qu'il importe de respecter pour conserver I'appareil
en bon état et garantir son fonctionnement en toute
sécurité. Les consignes de sécurité sont des mises en
garde ou des avertissements destinés a prémunir
I'utilisateur contre les risques de blessure et a protéger
I'appareil des dommages éventuels.

Faire appel a des techniciens qualifiés’ et respecter les

bonnes pratiques dans toutes les procédures décrites dans
ce manuel.

Pression

Ne pas appliquer une pression supérieure a la pression
maximum de sécurité en service indiquée dans les
spécifications.

Entretien

L'appareil doit étre entretenu conformément aux
procédures détaillées dans ce document. Les autres
procédures du fabricant doivent étre exécutées par un
centre de réparation agréé ou le centre de service du
fabricant.

Questions techniques

Contacter le fabricant ou son représentant pour toute
question technique.

Symboles

Cet appareil comporte les symboles suivants :

Symbole Description

Ce symbole, sur I'appareil, est un avertissement qui
indique que I'utilisateur doit consulter le manuel
Abréviations

d'utilisation.
Les abréviations suivantes sont utilisées dans ce
document.
Remarque : les abréviations sontidentiques au singulier et
au pluriel.

Abréviations Description

°C degré Celsius

BSP filetage British Standard Pipe

COSHH réglementations sur le contréle des substances
dangereuses pour la santé

°F degré Fahrenheit

ftIb pied pouce

inH.0 pouce d'eau

inHg pouces de mercure

Ib livre

1. Un technicien qualifié doit posséder les connaissances
techniques, la documentation, le matériel de test et les outils
spéciaux nécessaires pour effectuer les interventions
requises sur cet appareil.

Abréviations Description

kg kilogramme

m métre

mm millimétre

FDS fiche de données de sécurité
NPT filetage National Pipe Thread
psi livre par pouce carré

PTFE polytétrafluoroéthylene

1. Introduction

Le PV211 est une source portative de pression et de vide.
Chague pompe comprend un sélecteur pompe/vide, un
controle du volume pour un ajustement fin ainsi qu'un
contréle de la course pour assurer une protection contre les
surpressions.

2. Utilisation
f AVERTISSEMENT Avant d’appliquer la

pression, vérifier les raccordements et la
propreté a I'intérieur de I'appareil et s’assurer
que ce dernier n’est pas endommagé.

S’assurer que 'ensemble du matériel peut
fonctionner a la pression nominale adéquate.

Ne pas dépasser la pression de
fonctionnement maximale indiquée dans les
spécifications.

Respecter les consignes de santé et de
sécurité concernées.

ATTENTION Si du ruban PTFE est utilisé

A pour réaliser I'étanchéité des filetages NPT,
veiller a employer uniquement la quantité
néci ire a la réalisation de I'étanchéité a la
pression. Si trop de ruban est utilisé, des
particules risquent de se décoller lors du
processus d'accouplement des connecteurs
et de pénétrer dans la pompe, ce qui pourrait
entrainer des baisses de performances de la
pompe ou des pertes de pression.

@ INFORMATION La pompe PV211 ayant

une petite cylindrée, I'utiliser exclusivement
pour mettre sous pression de petits volumes.

Remarque : chaque fois que cela est possible, ajuster des
joints toriques aux orifices de raccordement BSP (méthode
d’étanchéité recommandée).

Légende de Figure A1
1. Soupape de surpression.

Vernier de réglage fin.

Sélecteur pression/vide.

Raccords rapides.

Flexible Nylon 1 m (3,3 ft) x 3 mm (1/8") (x2).
Adaptateur BSP ou NPT femelle 1/4".
Poignées a ciseaux.

Protection contre les surpressions. Controle de course
réglable pour ajuster la pression de sortie maximale
par course.

9. Orifice de pression : adaptateur femelle 1/4" BSP ou
NPT pour raccordement d'un instrument de référence,
par exemple manométre numérique/analogique.

10. Joint d'étanchéité.

© N O~ ODN
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2.1 Flexible/Adaptateurs (Figure A1)

Pour fixer un flexible (5) et un adaptateur (6) a un
raccord (4), tourner I'écrou moleté sur le raccord dans le
sens contraire des aiguilles d'une montre.

2.2 Soupape de surpression (Figure A1)
Utiliser cette soupape (1) pour réduire ou libérer la pression
dans le systéme. L'ampleur de la rotation définit le taux de
libération de la pression. Pour réaliser I'étanchéité du
systéme, seule une force minimum est nécessaire.

2.3 Vernier de réglage fin (Figure A1)
@ INFORMATION Pour éviter toute

détérioration, NE PAS exercer de force pour
éloigner le vernier de réglage fin (2) du trait
indicateur rouge sur le filetage. Voir élément
11 Figure A2.

Pour apporter des ajustements précis a la pression, tourner
le vernier de réglage fin (2) dans le sens des aiguilles
d'une montre pour augmenter la pression ou dans le sens
contraire des aiguilles d'une montre pour la diminuer.

2.4 Sélecteur pression/vide (Figure A1)
Avant de changer le mode, vérifier que la soupape de
surpression (1) est ouverte. Pour changer le mode, utiliser
un outil adapté pour pousser le sélecteur (3) du coté
indiqué sur I'étiquette.

2.5 Protection contre les surpressions
(Figure A1)

Pour ajuster la pression de sortie maximale du systeme,
tourner les écrous (8) pour augmenter ou diminuer la
longueur de la course.

3. Fonctionnement
f AVERTISSEMENT Toute libération

incontrélée de haute pression est dangereuse
et risque de détériorer le matériel. Du fait que
la pression interne risque d'étre trés élevée
pendant le fonctionnement, s'assurer que
tous les raccordements sont correctement
réalisés.

NE PAS ignorer la pression de
fonctionnement maximale indiquée sur
I'étiquette de la pompe.

Avant de raccorder un composant de pression
ala PV211, vérifier que celle-ci est isolée de
I'approvisionnement en pression et libérer
lentement la pression interne. NE PAS
raccorder la pompe a une source de pression
externe.

3.1 Etalonnage/Comparaison avec un

manomeétre analogique

1. Raccorder un instrument de référence a l'orifice de
pression en haut de la pompe (9).

2. Raccorder l'instrument & I'essai au raccord a l'autre
extrémité du flexible (5).
Remarque : le couple de serrage maximum des
adaptateurs est de 15 Nm (11 ft Ib).

3. Régler le vernier de réglage fin (2) au point médian de
sa course :
le tourner a fond dans le sens des aiguilles d'une
montre, puis de quatre a six tours dans le sens
contraire des aiguilles d'une montre.

4. Fermer la soupape de surpression (1) :
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la tourner a fond dans le sens des aiguilles d'une
montre, et la serrer pour réaliser I'étanchéité.

5. Actionner les poignées a ciseaux (7) jusqu'a ce que la
pression soit presque correcte. Pour obtenir la pression
de sortie maximale, serrer complétement les poignées
a chaque course.

6. Pour régler la pression a la valeur correcte, tourner le
vernier de réglage fin (2) dans le sens des aiguilles
d'une montre pour augmenter la pression ou dans le
sens contraire des aiguilles d'une montre pour la
diminuer.

INFORMATION Pour éviter toute
détérioration, NE PAS exercer de force pour
éloigner le vernier de réglage fin (2) du trait
indicateur rouge sur le filetage. Voir repére 11
Figure A2.

Remarque : au début, il peut se produire de petites
variations de pression, dues par exemple aux effets
thermodynamiques, a la stabilisation des joints
d'étanchéité ou a la dilatation des flexibles. La pression
se stabilisera en quelques instants.

7. |l est également possible de diminuer la pression en
actionnant délicatement la soupape de surpression (1).

8. Pour obtenir le vide, régler le sélecteur
pression/vide (3) sur la position « vide », comme
indiqué sur I'étiquette de la pompe, et procéder comme
ci-dessus.

Remarque : avant de changer de mode, libérer la
pression.
3.2 Fonctionnement d'un étalonneur de
pression a haute résolution
Du fait que la résolution est meilleure, il est possible que les
petites variations de pression identifiées a I'étape 6 ci-
dessus soient plus importantes.

Remarque : pour des résolutions trés élevées, telles que
1 mbar ou 0,1 inH,O, de petits mouvements du flexible
peuvent résulter en des variations de pression importantes.

4 Dépannage
Si le systéme semble perdre de la pression, renouveler
la procédure ci-dessus. Vérifier que les joints ne sont
pas endommagés, que les adaptateurs sont bien
serrés, que la soupape de surpression (1) est
convenablement serrée pour assurer |'étanchéité.

2. Ne pas tenter de serrer les raccords entre la pompe et
le vernier de réglage fin (2) ni entre la pompe et les
raccords rapides (4). Ces raccords sont réglés en
usine et toute modification risque d'endommager les
joints d'étanchéité.

3. Pendant les tests d'étanchéité, de I'air peut circuler
vers l'intérieur ou I'extérieur autour du sélecteur
pression/vide (3). C'est normal.

4. SilaPV211 n'a pas été utilisée depuis longtemps, elle
peut s'avérer difficile a actionner sur la premiére
course. Le mouvement se fera librement aprés cela.

5. Pour le remplacement des joints, consulter les
instructions accompagnant le kit d'entretien.

Si, pour une raison quelconque, une défaillance se produit

au sein de la pompe, il est recommandé de retourner

I'appareil @ un centre de réparation agréé.



5. Caractéristiques générales
@ INFORMATION Les gaz pneumatiques

doivent étre compatibles avec I'acier
inoxydable, le laiton nickelé brillant,
I'aluminium anodisé, le bronze phosphoreux
(ressorts), les joints en caoutchouc nitrile etle

Nylon.
Elément Caractéristiques
Plage de pression 0 a 40 bar (0 a 600 psi)
pneumatique

Plage de pression de vide 0 &-0,95 bar® (0 & -28 inHg)?

Débit de fuite a la pression 0,05 bar/min

maximale. (0,73 psi/min)

Débit de fuite au vide 0,006 bar/min

maximal. (0,087 psi/min)

Dimensions (longueur x 220 mm (8,7") x 105 mm (4,1") x
largeur x profondeur) 63 mm (2,5")

Poids (approximatif) 0,65 kg (1,4 Ib)

a. Cette valeur suppose une pression atmosphérique de 1 bar
(14,5 psi) et varie suivant la pression atmosphérique.

6. Procédure de retour de matériel

Sil'appareil doit étre étalonné ou s'il est hors service, il peut
étre retourné au centre de réparation Druck le plus proche :
https://druck.com/service.

Contactez le service de réparation pour un obtenir une
autorisation de retour (RGA ou RMA). Les informations
suivantes doivent figurer sur I'autorisation RGA ou RMA :

*  Produit (par ex. PV211)

*  Numéro de série.

+ Précisions concernant le défaut/travail a effectuer.
« Exigences de tragabilité de I'étalonnage.

+ Conditions d'utilisation.

6.1 Consignes de sécurité

@ INFORMATION Toute réparation non

autorisée annule la garantie et peut
compromettre les performances de I’appareil.

Il est impératif d'informer Druck si le produit a été en
contact avec une substance dangereuse ou toxique.
Préciser les références COSHH, ou FDS aux Etats-Unis,
ainsi que les précautions a prendre pour sa manipulation.

6.2 Centres de réparation agréés
Voir la derniéere page pour les informations de service.
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Introduzione

Questo manuale fornisce le istruzioni per I'uso della pompa
manuale pneumatica PV211.

Sicurezza

L’apparecchiatura soddisfa i requisiti di sicurezza se
utilizzata seguendo le procedure indicate in questo
manuale. L’apparecchio non deve essere utilizzato in alcun
modo diverso da quelli indicati.

Questo manuale contiene istruzioni d’uso e relative alla
sicurezza, che devono essere seguite al fine di garantire un
utilizzo sicuro ed il mantenimento dell’apparecchio in
condizioni di sicurezza. Le disposizioni di sicurezza sono
esposte in forma di avvertenze o indicazioni volte a
proteggere gli utenti e I'attrezzatura da infortuni o danni.
Tutte le operazioni indicate in questa pubblicazione devono
essere effettuate da tecnici adeguatamente specializzati' e
seguendo metodi appropriati.

Pressione

Non applicare pressioni maggiori della pressione massima
di esercizio di sicurezza specificata.

Manutenzione

La manutenzione dell'apparecchiatura deve svolgersi
secondo quanto indicato in questa pubblicazione.
Qualsiasi altro intervento si deve affidare a centri di
assistenza autorizzati o ai reparti di assistenza del
produttore.

Consulenza tecnica

Per consulenze tecniche rivolgersi al produttore o alle sue
filiali.

Simboli

L’apparecchio & contrassegnato dai seguenti simboli:

Simbolo Descrizione

Questo simbolo sull'apparecchiatura indica
A un'avvertenza e suggerisce di consultare il manuale
Abbreviazioni

per l'utente.
Questa pubblicazione utilizza le seguenti abbreviazioni.

Nota: le abbreviazioni sono identiche al singolare e al
plurale.

Abbreviazione Descrizione

°C gradi Celsius

BSP filettatura gas normale britannica

COSHH Regolamento sulle sostanze nocive per la
salute

°F gradi Fahrenheit

ftIb piede libbra

inH.0 pollici d’acqua

inHg pollici di mercurio

Ib libbre

kg chilogrammi

m metri

mm millimetri

1. Untecnico qualificato deve avere le conoscenze tecniche, la
doct ione, la ione di controllo e
I'attrezzatura necessarie ad intervenire su questa
apparecchiatura.

Abbreviazione Descrizione

MSDS Scheda di sicurezza dei materiali
NPT Filettatura gas nazionale americana
psi libbre per pollice quadro

PTFE politetrafluoroetilene

1. Introduzione

La pompa PV211 € una sorgente di pressione e
depressione portatile. Ciascuna pompa include un
selettore di pressione/depressione, un regolatore di
volume per la regolazione fine ed una corsa regolabile per
la protezione dalla sovrapressione.

2. Funzionamento

AVVERTENZA Prima di applicare
pressione, assicurarsi che tutti i collegamenti
siano corretti e che 'apparecchio al suo
interno sia pulito e non presenti danni.
Assicurarsi che tutte le apparecchiature siano
entro i valori di pressione nominale corretti.
Non applicare pressioni maggiori della
pressione d’utilizzo massima specificata.
Osservare le relative misure precauzionali in
materia di sanita e sicurezza.

ATTENZIONE se si utilizza nastro PTFE
per sigillare filettature NPT, assicurarsi di
utilizzarne soltanto una quantita sufficiente
per raggiungere la tenuta di pressione. Se si
utilizza nastro in eccesso, alcune particelle
potrebbero disperdersi durante il processo di
accoppiamento del connettore ed inserirsi
nella pompa, causando una potenziale perdita
di prestazione della pompa o perdite di
pressione.

INFORMAZIONI Poiché la pompa PV211
dispone di una portata limitata, utilizzare la
pompa soltanto per pressurizzare piccoli
volumi.

Nota: ove possibile, per le aperture di connessione BSP
utilizzare anelli di tenuta toroidali: questo & il metodo di
guarnizione raccomandato.

Legenda della Figura A1
1. Valvola di rilascio della pressione.

Verniero di regolazione fine.

Selettore pressione/depressione.

Connettori Quick-fit.

Tubo flessibile in nylon 1 m (3,3 ft) x 3 mm (1/8") (x2).
Adattatore femmina da 1/4" BSP o NPT.

Manici a forbice.

Protezione dalla sovrapressione: Controllo della corsa
regolabile per impostare un valore di pressione
massima in uscita per ogni corsa.

9. Porta pressione: Adattatore femmina da 1/4" BSP o
NPT per il collegamento a strumenti di riferimento,
come misuratori digitali/analogici.

10. Guarnizione.

® N OO~ ODN
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2.1 Tubi/adattatori (Figura A1)

Per fissare un tubo (5) e adattatore (6) ad un
connettore (4), ruotare il dado zigrinato sul connettore in
senso antiorario.

2.2 Valvola di rilascio della pressione
(Figura A1)

Utilizzare questa valvola (1) per ridurre o scaricare la
pressione nel sistema. Il grado di rotazione stabilisce la
velocita di rilascio della pressione. E sufficiente applicare
una forza minima per sigillare il sistema.

2.3 Verniero di regolazione fine (Figura A1)
@ INFORMAZIONI Per prevenire danni, NON

esercitare una forza eccessiva per ruotare il
verniero di regolazione fine (2) oltre la linea
rossa di riferimento sulla filettatura. Vedere
I’elemento 11 nella Figura A2

Per effettuare regolazioni precise della pressione, ruotare il
verniero di regolazione fine (2) in senso orario per
aumentare la pressione o in senso antiorario per diminuire
la pressione.

2.4 Selettore pressione/depressione
(Figura A1)

Prima di cambiare il modo di funzionamento, assicurarsi
che la valvola di rilascio della pressione (1) sia aperta. Per
cambiare il modo, usare uno strumento adeguato per
spingere il selettore (3) verso il lato specificato
sull’etichetta.

2.5 Protezione dalla sovrapressione
(Figura A1)

Per regolare la pressione massima in uscita del sistema,
ruotare i dadi (8) per aumentare o diminuire la lunghezza
della corsa.

3. Funzionamento
f AVVERTENZA I rilascio incontrollato di

alta pressione é pericoloso e puo causare
danni alle apparecchiature. Poiché la
pressione interna puo innalzarsi
notevolmente durante il funzionamento,
assicurarsi che tutte le connessioni siano
eseguite correttamente.

NON ignorare I'indicazione di massima
pressione di esercizio specificata
sull’etichetta della pompa.

Prima di collegare un componente a
pressione alla pompa PV211, assicurarsi che
questa sia isolata dall’erogazione di pressione
e rilasciare lentamente la pressione interna.
NON collegare la pompa ad una sorgente di
pressione esterna.

3.1 Calibrazione/comparazione con un

calibro analogico

1. Collegare uno strumento di riferimento alla porta di
pressione sulla parte superiore della pompa (9).

2. Collegare lo strumento sottoposto a verifica con la
connessione all’estremita del tubo flessibile (5).
Nota: la coppia di serraggio massima per gli adattatori
& di 15 Nm (11 ft Ib).

3. Impostare il verniero di regolazione fine (2) nel punto
intermedio della sua corsa:
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Ruotare completamente in senso orario, quindi
applicare da quattro a sei rotazioni in senso antiorario.

4. Chiudere la valvola di rilascio della pressione (1):

Ruotare completamente in senso orario, quindi serrare
per sigillare.

5. Azionare i manici a forbice (7) finché la pressione &
vicina al valore corretto. Per ottenere la massima
pressione in uscita, stringere i manici fino al contatto ad
ogni corsa.

6. Per regolare la pressione al valore corretto, ruotare il
verniero di regolazione fine (2) in senso orario per
aumentare la pressione o in senso antiorario per
diminuire la pressione.

@ INFORMAZIONI Per prevenire danni, NON

esercitare una forza eccessiva per ruotare il

verniero di regolazione fine (2) oltre la linea
rossa di riferimento sulla filettatura. Vedere
I'elemento 11 nella Figura A2

Nota: inizialmente possono verificarsi minime
variazioni di pressione (effetti termodinamici, le
guarnizioni si stabilizzano, i tubi si espandono). Dopo
un breve periodo la pressione si stabilizza.

7. E inoltre possibile diminuire la pressione azionando
con cautela la valvola di rilascio della pressione (1).

8. Per ottenere il vuoto, impostare il selettore di
pressione/depressione (3) nella posizione “vacuum”
(depressione, indicato sull’etichetta della pompa),
quindi applicare la stessa procedura descritta sopra.

Nota: prima di cambiare il modo di funzionamento,
rilasciare la pressione.

3.2 Funzionamento con un calibratore di
pressione ad alta risoluzione
Poiché in questo caso la risoluzione & piu accurata, &

possibile che si notino maggiormente le minime variazioni
di pressione identificate al passo 6 precedente.

Nota: in caso di risoluzioni molto elevate, quali 1 mbar o
0,1 inH20, movimenti minimi del tubo possono causare
variazioni di pressione significative.

4 Ricerca guasti

Se il sistema sembra perdere pressione, ripetere la
procedura precedente. Assicurarsi che: non ci siano
danni alle guarnizioni, gli adattatori siano
sufficientemente serrati, la valvola di rilascio della
pressione (1) sia serrata a sufficienza per garantire la
tenuta.

2. Non tentare di serrare le connessioni tra la pompa e il
verniero di regolazione fine (2) o tra la pompa e i
connettori Quick-fit (4). Queste sono regolate in
fabbrica ed eventuali modifiche possono causare danni
ai giunti sigillati.

3. Durante le prove ditenuta, & possibile che si verifichino
piccoli spostamenti d’aria (in entrata o in uscita) intorno
al selettore di pressione/depressione (3). Si tratta di un
evento normale.

4. Se lapompa PV211 non ¢ stata usata per un certo
periodo ditempo, puo essere difficile azionarla al primo
tentativo. In seguito tornera pienamente operativa.

5. Per la sostituzione delle guarnizioni, fare riferimento
alle istruzioni del kit di assistenza.



Qualora, per qualsiasi ragione, si verifichi un guasto
all'interno della pompa, si raccomanda di riportare
I'apparecchiatura ad un agente autorizzato.

5. Specifiche generali
@ INFORMAZIONI 1 gas pneumatici devono

essere compatibili con acciaio inossidabile,
ottone nichelato lucido, alluminio anodizzato,
bronzo al fosforo (molle), guarnizioni in
gomma nitrilica e nylon.

Elemento Specifiche

Campo di pressione da 0 a 40 bar (da 0 a 600 psi)
pneumatica

Campo di depressione da 0 a-0,95 bar® (da 0 a -28 inHg)?

Velocita di perdita alla 0,05 bar/min
pressione massima. (0,73 psi/min)

Velocita di perdita alla 0,006 bar/min
depressione massima. (0,087 psi/min)

Dimensioni (lunghezza x 220 mm (8,7") x 105 mm (4,1") x
larghezza x profondita) 63 mm (2,5")

Peso (approssimativo) 0,65 kg (1,4 Ib)

a. Questo valore & calcolato alla pressione atmosferica di 1 bar
(14,5 psi) e varia a seconda della pressione atmosferica.

6. Prassi relativa ai resi di merci
Quando l'unita deve essere calibrata o smette di
funzionare, rinviarla al Centro assistenza Druck piu vicino,
reperibile consultando il sito: https://druck.com/service.

Contattare il servizio di assistenza per ottenere un numero
di autorizzazione al reso di merce o di materiale (RGA o
RMA). Fornire le seguenti informazioni per un RGA o RMA:

+ Prodotto (ad esempio PV211).
*  Numero di serie.
« Dettagli relativi al difetto/riparazioni da effettuare.
» Requisiti di tracciabilita calibrazione.
» Condizioni di esercizio.
6.1 Precauzioni di sicurezza
@ INFORMAZIONI Interventi di assistenza
da parte di centri non autorizzati pregiudicano

la garanzia e possono compromettere il
successivo uso del prodotto.

Informare Druck se il prodotto & venuto a contatto con
sostanze tossiche o pericolose.

Indicare gli eventuali riferimenti COSHH o, negli Stati Uniti,
MSDS ed eventuali precauzioni da prendere per la
manipolazione.

6.2 Centri di assistenza autorizzati

Vedere I'ultima pagina per i dettagli dell'assistenza.

Copyright 2005 di Druck Limited.
Italiano—PV211 Manuale D'Uso | 19


https://druck.com/service
https://druck.com/service

Copyright 2005 di Druck Limited.
20 | PV211 Manuale D'Uso-ltaliano



Introdugao

Este manual fornece instrugdes de operagéo para a bomba
manual pneumatica PV211.

Seguranga

O fabricante desenvolveu este equipamento para ser
seguro quando operado seguindo os procedimentos
detalhados neste manual. O usuério ndo deve utilizar este
equipamento para nenhuma outra finalidade além da
especificada.

Este manual contém instrugdes de seguranga e operagédo
que devem ser seguidas para garantir uma operagéo
segura e manter o equipamento em condi¢des seguras. As
instrugdes de segurancga séo avisos de adverténcias ou
atencdo publicados para proteger o usuario e o
equipamento de ferimentos ou danos.

Use técnicos' qualificados adequados e boa pratica de
engenharia para todos os procedimentos neste manual.
Presséo

Nao aplique press@o maior do que a presséo de operagao
segura maxima indicada na especificagéo.
Manutencgao

O equipamento devera ser mantido de acordo com os
procedimentos indicados nesta publicagdo. Outros
procedimentos do fabricante devem ser realizados por
agentes de servigos autorizados ou pelos departamentos
de servigos do fabricante.

Consultoria técnica

Para consultoria técnica, entre em contato com o
fabricante ou a subsidiaria.

Simbolos

Os simbolos a seguir marcam este equipamento:

Simbolo Descrigao

Este simbolo, no equipamento, indica uma
A adverténcia e que o usuario deve consultar o
Abreviagoes

manual do usuério.
As seguintes abreviagdes sdo utilizadas nesta publicagéo.
Observagao: Abreviagdes sdo iguais no singular e no
plural.

Abreviagdo Descrigao

°C graus Celsius
BSP Rosca da tubulagéo padréo britanico
COSHH Controle de regulamentagdes de Saude para

Substancias Perigosas

°F graus Fahrenheit

pés Ib pés libras

inH.O polegadas de agua
inHg polegadas de mercurio
Ib libras

kg quilograma

m metro

mm milimetro

1. Umtécnico q devetero

doct

i e de teste
especiais para executar o trabalho necessario neste
equipamento.

Abreviagdo Descrigdo

MSDS Folha de Dados de Seguranga de Materiais
NPT Rosca de tubulagdo nacional

psi libras por polegada quadrada

PTFE politetrafluoretileno

1. Introdugao

O PV211 é uma fonte portatil de pressao e vacuo. Cada
bomba inclui um seletor de pressdo/vacuo, um controle de
volume para ajuste fino e um curso ajustavel para fornecer
proteg&o contra pressao excessiva.

2. Operacao
f ADVERTENCIA Antes de aplicar pressio,

verifique se todas as conexdes estido corretas
e se o equipamento esta limpo e sem danos
internamente.

Verifique se todo o equipamento esta no
coeficiente de pressao correto.

Nao exceda a presséo operacional maxima
indicada nas especificagoes.

Observe as precaucdes relevantes de saude e
seguranca.

ATENCAO se a fita de PTFE for utilizada
para vedar rosqueamentos NPT, garanta que a
quantidade exata necessaria seja usada para
atingir vedagao de pressao. Se for utilizado
um excesso de fita, as particulas podem se
soltar durante o processo de acoplamento
dos conectores e entrar na bomba,
potencialmente prejudicando o seu
desempenho ou provocando vazamentos de
pressao.

INFORMAGOES Como o PV211 tem
apenas um pequeno deslocamento, utilize-o
apenas para pressurizar pequenos volumes.

Observagéo: Quando possivel, use vedagao de anel em
O nas portas de conexao BSP. Esse é o método de
vedacdo recomendavel.

Legenda da Figura 1
1. Valvula de alivio de presséao.

2. Nonio de ajuste fino.

3. Seletor de pressao/vacuo

4. Conector de encaixe rapido.

5. Mangueira flexivel de nailon de 1 m (3,3 pés) x 3 mm
(1/8 pol.) (x2).

6. Adaptador PSN ou NPT fémea de 1/4 pol.

7. Manivelas do tipo tesoura

8. Protegao contra sobrepressao: Controle de curso
ajustavel para ajustar a saida de pressao maxima por
curso.

9. Porta de pressdo Adaptador macho BSP ou NPT f de
1/4 pol. para conexéo a um instrumento de referéncia,
por exemplo, medidores digitais/analégicos.

10. Vedacao.

2.1 Mangueira/Adaptadores (Figura 1)
Para conectar uma mangueira (5) e adaptador (6) a um
conector (4), gire a porca serrilhada no conector em
sentido anti-horério.
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2.2 Valvula de liberagao de pressao
(Figura 1)

Use isso (1) para reduzir ou liberar a pressao no sistema.
A quantidade de giros define a taxa para liberagéo de
pressdo. Néo é preciso fazer muita forga para vedar o
sistema.

2.3 Nonio de ajuste fino (Figura 1)
@ INFORMAQOES Para evitar danos, NAO

use forga ao girar o ndnio de ajuste fino (2)
além do indicador de linha vermelha na rosca.
Veja o item 11 na Figura 2.

Para fazer ajustes precisos na pressao, gire o nénio de
ajuste fino (2) em sentido horario para aumentar a presséo
ou em sentido anti-horario para diminuir a pressao.

2.4 Seletor de pressaol/vacuo (Figura 1)
Antes de alterar o modo, certifique-se de que a valvula de
liberagdo de presséo (1) esteja aberta. Para mudar o
modo, use uma ferramenta aplicavel para empurrar o
seletor (3) para o lado especificado na etiqueta.

2.5 Protecao contra sobrepressao (Figura 1)
Para ajustar a presséao de saida do sistema, gire as porcas
(8) para aumentar ou diminuir o comprimento do curso.

3. Operacao
f ADVERTENCIA Liberagio nio controlada

de alta pressao é perigosa e pode provocar
danos ao equipamento. Como a pressao
interna pode ficar muito elevada durante a
operagao, certifique-se de que todas as
conexdes tenham sido feitas corretamente.
NAO ignore a pressdo maxima operacional
especificada na etiqueta da bomba.

Antes de conectar um componente de
pressao ao PV211, certifique-se de que ele
seja isolado do abastecimento de pressao e
libere lentamente a pressao interna. NAO
conecte a bomba a uma fonte de pressao
externa.

3.1 Calibragdo/Comparagao a uma Medigao

Analégica

1. Conecte um instrumento de referéncia a porta de
pressao no topo da bomba (9).

2. Conecte o instrumento em teste a conexao no final da
mangueira flexivel (5).
Observagao: O torque maximo para os adaptadores é
de 15 Nm (11 pés Ib).

3. Defina o nénio de ajuste fino (2) para o ponto
intermediario da sua viagem.
Gire isso em sentido horario e, em seguida, gire quatro
a seis vezes em sentido horario.

4. Feche a valvula de liberagao de pressao (1).
Gire totalmente em sentido horario, e aperte para
vedar.

5. Opere as algas da tesoura (7) até a pressao estar
proxima do ideal. Para obter a saida pressdo maxima,
aperte as algas juntas em cada curso.
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6. Para ajustar a pressé&o no valor correto, gire o nénio de
ajuste fino (2) em sentido horario para aumentar a
presséo ou em sentido anti-horario para diminui-la.

INFORMAGOES Para evitar danos, NAO
use forga ao girar o ndnio de ajuste fino (2)
além do indicador de linha vermelha na rosca.
Veja o item 11 na Figura 2.

Observacgao: Inicialmente, podem ocorrer pequenas
alteragdes de pressao (efeitos termodinamicos, as
vedagdes sdo fechadas, as mangueiras expandem). A
pressao estabilizara depois de um curto periodo de
tempo.

7. Vocé também pode diminuir a pressao operando
cuidadosamente a valvula de liberag&o de presséo (1).

8. Para obter um vacuo, coloque o seletor de
pressao/vacuo (3) na posigao de vacuo (como indicado
na etiqueta da bomba), siga o procedimento descrito
acima.

Observagao: Antes de mudar o modo, libere a
pressao.
3.2 Operagao com Calibrador de Pressao de
Alta Resolugao
Como a resolugdo é melhor, vocé podera ver melhor as

pequenas mudangas de pressdo identificadas na etapa 6
acima.

Observagao: Em resolugdes muito elevadas como 1 mbar
ou 0,1 inH.0O, um pequeno movimento da mangueira pode
resultar em alteragdes de presséo perceptiveis.

4. Identificagao de falhas

1. Se o sistema aparentar perder presséo, repita o
procedimento acima. Certifique-se de que nédo haja
danos na vedacao, os adaptadores estejam
suficientemente apertados e a valvula de liberagéo de
pressao (1) esteja suficientemente apertada para
vedagao.

2. Nao tente apertar as conexdes entre a bomba e o
noénio de ajuste fino (2) ou entre a bomba e os
conectores de encaixe rapido (4). Elas sdo definidas
na fabrica e as alteragdes sé podem provocar danos as
juntas vedadas.

3. Durante os testes de vazamento, pequenos
movimentos de ar (entrada ou saida) podem ocorrer
em torno do seletor de pressao/vacuo (3). Isso &
normal.

4. Se o PV211 nao tiver sido usado por um periodo de
tempo, ele pode ser dificil de operar no primeiro curso.
Ele ficara livre depois disso.

5. Para substituicdo da vedacao, consulte as instruges
do kit de servigo.

Se, por algum motivo, ocorrer uma falha na bomba, é

recomendavel que o equipamento seja devolvido para um

agente indicado.



5. Especificag6es gerais
@ INFORMAGOES Os gases pneumaticos

devem ser compativeis com ago inoxidavel,
cobre de latdo niquelado brilhoso, aluminio
anodizado, bronze com fésforo (molas),
vedagoes de borracha nitrilica e nailon.

Item Especificagao

Faixa de presséo 0 a 40 bar (0 a 600 psi)
pneumatica

Faixa de press&o a vacuo 0 a -0,95 bar® (0 a -28 inHg)*

Taxa de vazamento a 0,05 bar/min
pressdo maxima (0,73 psi/min)
Taxa de vazamento a 0,006 bar/min
V&cuo maximo (0,087 psi/min)

Dimensdes (Comprimento 220 mm (8,7 pol.)x 105 mm (4,1 pol.)
x Largura x Profundidade) x 63 mm (2,5 pol.)

Peso (aproximado) 0,65 kg (1,4 1b.)

a. Esse valor considera uma presséo atmosférica de 1 bar (14,5 psi) e
varia conforme a press&o atmosférica.

6. Procedimento para Produtos

Devolvidos

Se a unidade precisar de calibragdo ou ndo puder mais ser
utilizada, ela pode ser devolvida para a Central de Servigos
da Druck em: https://druck.com/service.

Entre em contato com o Departamento de Servigo para
obter uma Autorizagao de Devolugéo de Produtos/Material
(RGA ou RMA). Fornega as seguintes informagdes tanto
na RGA como na RMA:

*  Produto (ex.: PV211)
*  Numero de série
+ Detalhes do defeito/trabalho a ser realizado
» Exigéncias de rastreabilidade de calibragao
+ Condigdes de operagao
6.1 Precaugdes de seguranga
@ INFORMAGOES A manutengio realizada
por pessoas nao autorizadas afeta a garantia

e pode anular a garantia de desempenho
futuro.

Vocé deve informar a Druck se o produto tiver entrado em
contato com qualquer substancia perigosa ou toxica.

Indique as referéncias relevantes ao COSHH ou, nos EUA,
ao MSDS e eventuais precaugdes a serem tomadas
durante a manipulagéo.

6.2 Agentes de manutengao aprovados
Veja a contracapa para detalhes de servigo.
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BctynneHue

B HacTosiLem pykoBoACTBE COAEpXaTCcs MHCTPYKLMW MO
JKCMyaTauum pyvHbIX NHeBMaTM4eckunx Hacocos PV211.

Be3onacHocTb

MpounsBoauTenem npegycmoTpeHa GesonacHas
akcnnyaTaums AaHHoro o6opyaoBaH1s Npy yCrnosum
BbINOMHEHUS NPaBuI, ykasaHHbIX B PYKOBOACTBE.
McnonbaoBaHue 06opyaoBaHNs He Mo HasHaYeHWo He
fonyckaeTcsi.

B pykoBOACTBE COAEPKaTCs UHCTPYKLMK, KOTOpble
o6s13aTernbHbl K BbIMOTHEHWIO B LENsxX cobrnioaeHns
TexHUKkK 6e3onacHoCTU 1 AN NoAAepKaHUsS UCNPaBHOrO
COCTOSIHWSI 060pyA0BaHUS. MHCTPYKLMM NO TEXHUKE
6e30nacHOCTU NpeAcTaBneHbl B BUAe
npegynpeauTenbHbIX Unu MHOOPMUPYIOLLMX HaaNUCen,
KOTOpble MPU3BaHbl 3aLLUTUTL Noaen n obopyaoBaHue oT
TPaBM UNuv NOBPEXAEHWN.

Mpw BbINONHEHUM BCEX NpoLieayp, ONUCaHHbIX B
HacTosILLEeM PYKOBOACTBE, UCMONb3yiiTe CneLmanucToB ¢
Heobxoaumon ksanudukaumeit ' 1 HapaboTaHHble
NHXXEHEPHO-TEXHNYECKME MeTOAbI paboThl.
NaBneHwne

He paspeluaeTcsi nogaeatb AaBneHue Bbille
MaKkcuMMarbHO A0MyCTMMOro paGoyero AaBneHus,
yKa3aHHOro B TEXHUYECKWX XapaKTepucTuKax.
TexHun4eckoe obcnyxuBaHue

O6opyaoBaHue OMKHO 06si3aTenbHO NPOXOANUTL
TexHuyeckoe o6CcnyxviBaHue B Nopsike, yCTaHOBNEHHOM
AaHHbIM AoKyMeHTOM. [ipyrve onepauuu,
npeanucbiBaeMble NPou3BOAMTENEM, BbIMOMNHATCA
YNOSTHOMOY€EHHBIM NpeAcTaBUTeNeM 3aBoa unm
CEpPBUCHBLIMY NoApasaeNneHUsMU NPOU3BOAUTENS.
TexHu4yeckue KOHCynbTauuu

3a KoHCynbTaLmel No TeXHUYECKUM Bonpocam
obpaliaiTecb kK NPOM3BOAMTENIO UMW B €ro JoYepHue
CTPYKTYpBbI.

CuMBoOnbl U 0603Ha4YeHus

B mapkupoBke 06opynoBaHus UCMONb3yoTcs creayiolme
CUMBOIbI.

3Hak Onucanune

[aHHbI cumBON Ha 06opyaoBaHUM O3HaYaeT
npegynpexaeHne 1 HeobXoaAMMOCTb CBEPUTLCS C
PYKOBOACTBOM Mosfib3oBaTens.
CokpalueHus
B nokyMeHTe Mcnonb3oBaHbl criedyoLume CokpalleHns.

MpumeuyaHume. CokpallleHus: He pasnuMyalTcs B NaHe
€ANHCTBEHHOro NN MHOXXECTBEHHOro Yncna.

CokpaweHune OnucaHue

°C paaychkl Lienbcus

BSP BputaHckuin ctaHaapT Tpy6HON pe3b6bl

COSHH HopmaTusHble npasuna, cBA3aHHbIe ¢
KOHTpOMeM 3a onacHbIMW NS 300pOBbs
MaTtepuanamu

°F papycbl no ®apeHrenTy

1. KBanuuumpoBaHHbIi cneuuanicT JomxeH obnanate
HeOGXO,ClMMbIMM TEXHUYECKUMWN 3HAHNAMKN, UMETb B CBOEM
pacnopsikeHu COOTBETCTBYIOLLYH JOKYMEHTauuo,
cneuuanbHoe KOHTposbHoe obopyaoBaHue 1 apyrue
CpeAcTBa ANs BbINOMHEHUs TpeGyeMbiX paboT Ha aToM
o6opynoBaHum.

CokpaweHnue OnucaHue

ft Ib DyT-OyHTBI

inH.0 [Otoiimbl BoAHOro cTon6a

inHg [tomMbl pTyTHOTO cTONGa

Ib DYHTBI

Kr Kvunorpammbl

M MeTpbl

MM MunnumeTpebl

MSDS MacnopT Ge3onacHocT MaTepuana
NPT HauvoHanbHbI ctanaapT Tpy6HO pe3bbbl
psi DyHTbI Ha KB. AOM

NTed MommTteTpadTopaTuneH

1. BectynneHue

PV211 — noprtaTuBHOe YCTPOWCTBO AN CO34aHNsA
[aBneHus v paspexernst. Kaxablii Hacoc cHabxeH
nepekrnioyaTenem «aaBrneHve/Bakyym», PerynsaTtopom Ans
NNaBHOTO U3MEHEHNS 06 bEMa U UMEET UMEHSIEMYIO
ONVHY XoAa NNyHXepa Ans 3alwuTbl OT U3BbITOYHOTO
naBneHus.

2. 3kcnnyatauus
NMPEOYNPEXOEHUE! npexae uem

noparb AaBrieHue, y6eauTech, Y4To BCce
CcOoeAMHeHWs BbINOMHEeHbl NPaBUNbLHO, a
BHYTPEHHSs NONIOCTb 060pyAOBaHMUsA YncTast
1 He UMeeT NOBPEeXAEHUN.

MpoBepbTe, 4TOGLI Bce 060pyAoBaHUe GbiNo
paccyMTaHo Ha HyXKHoe AaBreHue.

He paspewaeTcs npeBbiliaTh MakCUManbHoe
pa6Goyee AaBneHue, ykazaHHoe B
TEeXHUYeCKMX XapaKTepucTmkax.
Cob6ntogaiiTe Tpe6oBaHUS COOTBETCTBYHOLINX
Haanucen No TexHUke 6esonacHoOCTU.

OCTOPOXHO! Ecnu ans ynnotHeHus
pe3b6bl NPT ucnonb3yerca nogMoTouYHasA
nexTa MNT®J, cnegurte, YTOGLI
MCMonNb30Banoch NULb TO KONUYECTBO,
KOoTOpoe Heo6XoAuUMOo Ansi repmeTUsaumu. Us-
32 U3NULIKOB NEHTbI ee YacTUYKU MOTyT
OTpbIBaTbCSl BO BPeMs BbINOMTHEHUs!
COoeAMHeHWs 1 nonagaTtb BHYTPb Hacoca, B
pe3ynbTaTe 4ero BO3MOXHbl YXyAlleHUe ero
paboToCnoCOGHOCTM UMK NOsIBIIEHNE TeUn.

MWH®OPMALMUSA Nockonbky
npoussoauTenbHocTb PV211 HeBbICcOKa,
nucnonb3ynTe ero ToNbKo ANnsi HeGonbLwnx
o6bemoB.

MpumeyaHue. o BO3MOXHOCTY ANS YNNOTHEHUS
coeanHUTEnNbHLIX pasbemos BSP npeanaraetca
MCMorb30BaTh YNNOTHUTENbHbIE KOMbLA.

MosicHeHus k PucyHok A1
1. KnanaH cbpoca faBneHust

HoHunyc nnasHon perynvposku
MepeknioyaTensb AaBneHus/Bakyyma
BbicTpopasbemMHble coeanHMTenn

Bkuii HevinoHoBbIM WwnaHr 1 m (3,3 cdyta) x 3 Mm
(1/8") (2 wr.)

LLUTyuep c BHyTpeHHen peabboin 1/4" BSP nnu NPT

o~ N

o
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7. PblyaxHble pyKOsaTKu

8. 3awura oT M36LITOYHOTO AABIEHUS: perynsaTop
M3MEHEHWS ANWHbI XoAa NIyHXepa ANs nonyvyeHus
MaKCMMyMa HarHeTaemoro AaBreHns 3a Kaxablin Xoa

9. HarHeTaTenbHbIN kaHan: WTyLep ¢ BHYTPEHHew
pe3bboin 1/4" BSP vnu NPT ansi npucoeanHeHus K
aTanoHHomy npubopy, Hanpumep
L poBOMY/aHarioroBoMy U3MepuUTento

10. YnnotHeHve

2.1 WnaHr/wTyuepsbl (PucyHok A1)

YUTo6bl noacoeamHnT WwnaHr (5) n wryuep (6) k
pasbemy (4), noBepHWTe raiky ¢ HakaTKol Ha pasbeme
NPOTUB YaCOBOW CTPENKY.

2.2 KnanaH cbpoca naBnenus (PucyHok A1)
Wcnonbayinte knanaH (1), 4To6bl CHU3UTL UK cBpoCcUTh
naeneHue B cucteme. CKOpocTb, C KOTOpoW copackiBaeTcs
AaBreHue, yctaHaBnmMBaeTcs Yucrnom o6opoToB. YTobbl
repMeTn4HO NepeKkpbITb CUCTEMY, Tpe6yeTc9| nnub
MUHUMarnbHOE ycunue.

2.3 HoHuyc nnaBHOW perynvpoBKu
(PucyHok A1)

NWHOOPMALIUA Bo usbexanue
noepexaexnit HE PA3PELLAETCA npunarats
ycunue, 4To6bl NOBEPHYTbL HOHUYC NNABHOW
perynupoBku (2) aanblue OTMEeTKU B Buae
KpacHoOM pUcku Ha pe3bbe. Cm. n. 11 Ha
PucyHok A2.

YT06bI TO4HO OTPErynMpoBaTh AaBrieHne, noBopaynsanTe
HOHWYC NNaBHOW PerynupoBkM (2) No YacoBO CTPenke Ans
yBenu4eHna gaBfieHusa U NnpoTue yacoBon CTpenkn ona ero
YMEHbLUEHMS.

2.4 MNepekntovatenb gaBneHus/Bakyyma
(PucyHok A1)

I'Ipe)K,qe HYeM U3MEHUTb Pexnm, y6e,qv1Ter, YTO KnanaH
cbpoca aaBneHust (1) OTKpbIT. NS n3mMeHeHust pexuma
nepeaBuHbTe nepekntoyatens (3) B CTOPOHY, ykadaHHy
Ha 3TnkeTke, Npy NOMOLLN NOAXOOALLEro UHCTPYMEHTA.
2.5 3awmTa oT U3bLITOYHOro AaBneHus
(PucyHok A1)

YTo6bl OTperynmMpoBaTtb MakcMmarnbHoe AaBneHne
HarHeTaHus B cucTeme, noBopaymBanTe raiiku (8) ans
yBenu4eHna unn ymeHblleHnsa OnnHbl Xoda nnyHxepa.

AsTopckue npasa 2005 Druck Limited.
26 | PykosoacTso no akcnnyartauun PV211-Pycckuin

3. dkcnnyaraums
i NPEAYNPEXOEHWUE! HenpoussonbHbi

1 BbIGPOC BbICOKOTO AAaBIIEHUsi ONaceH u
MOXeT noBpeauUTb oﬁopy,qosarme.
MockonbKy BoO BpeMsi aKcnnyataumu
AaBneHue BHYTPU MOXeT BblipacTtaTtb A0
0O4YeHb BbICOKMX 3HA4eHWUN, cneauTte, YToobI
BCe CoOeANHEeHUs! GbINU BbINONHEHbI
npaBUIbHO.

HE NPEHEBPEMAMNTE nokasatenamm
MaKcUMarnbHoro pa6oyero AaBneHus,
yKa3aHHOro Ha 3TUKeTKe Hacoca.

MNMepen Tem kak noacoeAnHUTL K PV211
pa6oTatoliee oT Hero yCTpomucTBo,
y6eauTech, YTo nogaya AaBneHusi K Hemy
MOMHOCTbLIO NEPEeKpbITa, U NOCTENEHHO
cTpaBUTe AaBrieHue, ocTaBlueecs BHyTpu. HE
PA3PELLUAETCS noacoeAnHATL Hacoc K
BHELUHeMY UCTOYHUKY AaBneHus.

3.1 MNoeepka/cBepka No aHanNnoroBomy

U3MepuUTeNbLHOMY YCTPOUCTBY

1. ToacoeauHuTe aTanoHHbIN Npubop kK
HarHeTaTeflbHOMY OTBEPCTUIO BBEpPXY Hacoca (9).

2. TopcoeauHuTe NpoBepsieMbln NpUGOpP K pasbemy Ha
KOHLe rmbkoro wnaxra (5).

Mpumeyanue. MakcumanbHoe 3akpyynBaioLLee
ycunue ans wtyuepos coctasnset 15 H-m (11 dyT-
yHTOB).

3. YcTaHOBWUTE HOHWYC NNaBHOMN PerynmMpoBku (2)
nocepeavHe AnanasoHa ero BpaLleHns.

[MoBepHWTE ero Ao KOHLA Mo YacoBOWi CTperke, 3aTeM
Ha YeTblpe-wecTb 060p0TOB NPOTUB HYaCOBOWN CTPENKM.

3akpoiTe knanaH copoca aaeneHus (1).

[MoBepHWTEe ero A0 KOHLa Mo YacoBOWN CTpenke u
3aTsaHUTE 40 MOMHOW repmeTn3aLnn.

5. Monb3ysch pbl4aXHbIMK pyKosiTkamu (7),
npubnusnTenbHO BbICTaBbTe AaBneHne. YTobbl
[06UTLCA MaKCMMaribHOrO aBMeHNsi HarHeTaHus,
cABUrainTe pykosiTku A0 yropa BMECTe Mpu Kaxaom
xofe nnyHxepa.

6. YT10o6bI OTpErynupoBaTh HyXHOe AaBrneHue,
NoBOpaYnBanTe HOHWYC NIABHON PerynvpoBku (2) no
YacoBOW CTperke ANs yBeNUYeHUs AaBneHus u
NPOTVB YaCOBOW CTPENKW AN €r0 YMEHbLLEHUS.

UHPOPMALMUA Bo usbexanue
nospexaenuit HE PASPELWAETCA npunarate
ycunue, 4To6bl NOBEPHYTL HOHUYC NNaBHOW
perynupoBku (2) Aanblue OTMETKU B Buae
KpacHoOM pUcku Ha pe3bbe. Cm. n. 11 Ha
PucyHok A2.

MpumeyaHue. MoHayvany BO3MOXHbI HeGonbLune
M3MEHEHWS AaBNeHns (B CUIly TepMOANHAMNYECKNX
abheKTOoB, ycaaku yNNOTHEHUIA, pacLUMPEeHUst
wnaHros). CnycTs HEKOTOpOe BpeMms AaBreHne
crabunusmnpyercs.

7. [aBneHue Takke MOXHO CHU3UTb, OCTOPOXHO
nonb3ysck knanaHom cépoca aaBneHus (1).

8. YT06bl 1O6BUTLCA paspexeHuns, ycTaHoBUTE
nepeknioyaTens AasneHus/Bakyyma (3) Ha
paspesxeHve (kak nokasaHo Ha aTUkeTke Hacoca) v



3aTeM criegynte nopsiaKy AeNCTBUN, OMMCAHHOMY
BbllLE.

MpumeyaHue. MNepea n3meHeHrem pexunma cbpocbTe
[aBneHue.

3.2 Jkcnnyatauums ¢ yCTPONCTBOM
KanmbpoBKu AaBNeHUs BbICOKOro
paspeLieHus

Brnarogaps yBenuyeHHomn paspeLuatoLein cnocobHocTn
cTanu ny4ue 3aMmeTHbl HeKoTopble HeGonbLune
N3MEeHeHNa aaBneHnsa, O KOTOpbIX rOBOPUIIOCH B LLare 6
BbilLe.

MpumeyaHwme. Mpn 0YeHb BLICOKOM pa3peLLeHnn, TakoM
kak 1 m6ap unwu 0,1 atoiima H,O, He3HauuTenbHble
nepemeLLeHns LWnaHra MoryT NpuBoOAUTL K 3aMeTHbIM
N3MEHEHNAM JaBneHns.

4. Tounck HencnpaBHOCTEN

1. Tpu nosiBNeHUM NPU3HaKOB NOTepun AaBreHus
NoBTOpPUTE OnepaLn, ONncaHHble Boilwe. MNpoBepbTe
crepytoLlee: YNOTHEHUS He UMEIOT NOBPEXAEHUN,
LUTYLiepbl XOPOLLIO 3aTsHYThI, knanaH copoca
nasnexuns (1) NNOTHO 3aKpyYeH.

2. He nbiTaiTech 3aTsiHyTb COEANHEHWSI MEeXAY HacOCOM
W HOHWYCOM NIaBHOW pPerynmpoBku (2) unu mexay
HacoCcoM 1 BbICTPOPa3bEMHbLIMU COEANHEHUAMM (4).
370 yxe caenaHo Ha 3aBofe, U niobble M3MEHeHNs!
MOTYT NPUBECTU K HAPYLLEHUIO FEPMETUYHOCTN
CTbIKOB.

3. B0 Bpems UCMbITAHWUI Ha FrEPMETUYHOCT BO3MOXHbI
He3HauuTernbHble ABNKEHNS Bo3ayxa (BHYTPb Unn
HapyxXy) B panioHe nepeknovartens
nasnexus/sakyyma (3). 3To HopmarssHo.

4. Ecnu Hacoc PV211 HekoTopoe BpeMsi He
1Cnosb30Barncs, Nepeoe NepemMeLLeHne nnyHxepa
MoxeT 6biTb 3aTpyAHeHo. B nanbHeiilem xon 6yaet
6ecnpensATCTBEHHbIM.

5. O 3ameHe ynnoTHEHUIA CM. UHCTPYKLIMW K PEMOHTHOMY
KOMMMEKTY.

Ecnun no kakoi-nmbo npuymHe B Hacoce BO3HUKIN

Heronaakun, pekoMeHayeTCsi BepHYTb HacoC

YNONHOMOYE€HHOMY TOProBOMY NpeACcTaBuUTENio.

5. O6Lwue xapaKTepUCTUKu
UHOOPMALMUA Pa6ouee Teno

NHEeBMaTUUYECKOro Hacoca AOMKHO GbITb
COBMECTUMO C HepXaBeloLlei cTanbHo,
HUKENUPOBAHHOWN NaTyHbI, aHOANPOBAHHbIM
antoMuHuem, dpoccopucton 6poH3on
(NpyX1MHamu), yNnoTHEHUSIMU U3
HUTPUMOBOrO Kay4yKa U HEMNOHOM.

Mo3ununsa XapakTtepuctuka

[vana3soH aaBneHus 0-40 6ap (0-600 dyHTOB/KB. AtOIIM)
cxaToro Boyxa

[Ovana3oH Ot 0 go —0,95 6apa? (ot 0 go —
BaKyyMMETPUYECKOro 28 nroiimoB pT. CT.)?
[laBneHus

CKOpOCTb yTeuKM npu 0,05 6apa/muH
MaKCUMarnbHOM AaBNeHUN (0,73 yHTa Ha KB. AIOVM B MUH)

CKOpOCTb yTEeYKM Npu 0,006 6apa/MuH
MaKkC/ManbHOM BakyyMe (0,087 coyHTa Ha KB. [j10IM B MUIH)

220 x 105 x 63 mm (8,7 x 4,1 x 2,5")

Pa3mepbl (anuHa x
LMpUHa X rny6uHa)

Macca (npu6n.) 0,65 kr (1,4 coyHTa)

a. Ora BenuuMHa NpuHsATa ANs atMocdepHoro Aasnenns 1 6ap
(14,5 cbyHTa/KB. AIOIIM) U N3MEHSIETCS B 3aBUCMMOCTY OT JaBNeHUs!
aTMocthepHoro Bo3ayxa.

6. Mopspok Bo3BpaTa ToBapa

Ecnun uHCTpymeHT TpebyeT kannbpoBKM Uni HENPUrogHO
[Ns UICNONb30BaHKs!, OTNPaBbTE €r0 B OMH U3
Bnvxanumnx cepBucHbIX LieHTpoB Druck, nepeyncneHHbix
3pechb: https://druck.com/service.

O6paTtutech B oTAeN obcnyXMBaHUs Anst Nony4YeHns
paspelUeHVsi Ha Bo3BpaT ToBapa/maTtepuana (RGA unn
RMA). ins pa3spelueHns Ha Bo3spart Tosapa (RGA) unu
RMA coobwmTe cneaytoLyto nHcopmaumtio.

«  Wapenue (Hanpumep, PV211).

«  CepuiiHblil HoMep.

« OnwucaHue pedekTa/Tpebytowmxcs pabor.

*  TpeboBaHMs N0 OTCNEXUBAHUIO KAnMBPOBKU.

« Pabouyee cocrosHue.

6.1 Mepbl NpefoCTOPOXKHOCTU

UHPOPMALMUA O6cnyxusanmve B
MecTax, He UMEIOLLUX COOTBETCTBYIOLMX
NONTHOMOYMI, MOXET NOBMUATL Ha
AeNCTBUTENbHOCTL rapaHTUK U He Bceraa
obecneunT paboToCcnocoBGHOCTL U3aenus B
AanbHenLwwemMm.

Ecnn nsgenve nogBeprnocb BOG,CleVICTBVI}O onacHoro unun
TOKCMYHOTO BeLLEecTBa, 06 3TOM crieayeT obsizaTensHo
co06LWmnTh kKomnaHum Druck.

HopmaTyBHble npaBuna, cBs3aHHbIe C KOHTPONeM 3a
onacHbIMU Ansi 340pOoBbsi MaTepuanamu, unu, anst CLUA,
nacrnopT 6e3onacHoCT\ MaTtepuarna, HopMaTUBHbIE
AOKYMEHTbI N Mepbl NPefOoCTOPOXHOCTN, KOTOpbIe crneayeTt
ApUHMMaTb Npu OﬁpaLLleHVIVI C usgenvem.

6.2 YNnonHOMOYeHHble NpeacTaBUTENu no
cepBUCy u OGCﬂy)KVIBaHVIlO

CM. nocneaHot CTpaHuLy Ans uHopmaumm o cepsuce.

AsTopckue npaea 2005 Druck Limited.
Pycckuit-PykoBoacTeo no akcnnyatauum PV211 | 27


https://druck.com/service
https://druck.com/service

AsTopckue npasa 2005 Druck Limited.
28 | PykoBogcTBo no akcnnyarauun PV211-Pycckuit



=

AFAHRME PV211 SEAFREVIBIFIREA,

weft

FIRAFMPIF AR REF RN, THEREERRT
NARENR2 Y. AFTEENRERTEMERRE
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JE: TTRERY, 7E BSPIEERROHMER o FEZHE, X2

BINHER AR,

A1 IR

1. EHBME.

IR ATo

Eh | ETi®ESR.

REEREL,

1m (3.3ft)x3mm (1/8") ZEREIHE (x2).

1/4" M3 BSP =k NPT i&Ffces.

B FAR

HEFP: @A TEEHEE AT EMITENR

KEHHL.
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10. ZEdH,
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2.4 [£h | EZ%EEFER (B A1)

ERERE, WREAEWAE (1) 7T7F. S, 5

FAENTRSARE (3) HIAFE LiEEm—l,

2.5 FEFRP (B A1)

ERERANSAREES, RS (8) AEMaAIT

RKE.

3. BME
B ASENEREERERR, THaS
HIGEHIF, BMTFRBENSERESERTS
5E, BRERSTHEES.
BMBREFIE HEENBRATEEN.
BEASEEER PV211 241, BIRCSENE
R EEERRASED, EDEREENIM
EHiE.

3.1 ERRIMEDFREITRE [ LbE

1. BB EERRIRME SO (9)

2. EEMNESEETIRIENE (5) RiproEsL b,

#: EERMEANEN 15 Nm (11 ft Ib),

3. BT (2 BEDETRERS:
IRBSEHEE IR, SRR T E A B

4. FAEHRERE (1):

IFESSHEE IR, AR EUBE,

5. {R(EBTLFAR (7) EEEHERER, ERESAES
B, EEMTRTEFMESEN—E,

6. FISENEENERE, IRNHRBIEOEHT (2) 712
BEH, PEHEHEREES.

@ 58 APILERRE, S7MBHBHENE (2) Mo

SR ERLTEATIE LS. SNE A2 PRIHES
11 FfiF.
H: FREARY, SHTEINGENTN GREhHZMR.
BHETR. WERK) . EHRRISET.
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(RS LT , ABERS LRREERNE
2,

E: ERUER A, EBMEN.
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$#: HF 1 mbar 3 0.1inH20 SHERBHHHE,
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REN
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2. ENEFUTERSHIRHT (2) RRSREEK 4) 2
EEYEk, XEARHTIRE, ERESRITENS,
3. RMAEER, £/ AXTEER (3) AERESE
=R (RERESMND) « XRIERH.
4. MR—EAHEPRIRGER PV211, FE—TIRPEVRIERT
BELLRRME, EEERINE,
5. MFERHGER, BESERSEHRIFRA.
MREAEARE, RALRKE, BEREEEEER
Lk,
5. —ReHIAg
B8 SaStypASFHN. AESWER. M

REEEIE. BHER (GEF) . TIRBRZHEN
BERE.
SEEEE 0% 40 bar (0 %I 600 psi)
HZT[EEE 0ZE-0.95bar> (0 E-28inHg) °
BRARENTH’RE 0.05 bar/min
(0.73 psi/min)
BAHTETHMREE  0.006 bar/min
(0.087 psi/min)
R (KX xH) 220 mm (8.7") x 105 mm (4.1") x
63 mm (2.5")
qE (XY) 0.65 kg (1.4 lb)

a. MEREKRSENR 1 bar (14.5 psi), HEASEFREMR.

6. IBEEiERF
MRGERERERETLEER, BEFHREL THRY!
BEREHRER Druck ARSZH0:
https://druck.com/service,
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- TE&M
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58 BRIBRARBIPELIMERE, B
TiERIb#E— SRR,

MR RIS EARRRESMR, H5LEH Druck,
1BIFRY, SR (HEMRERAEEAE) (COSHH)
(EEN (KFRRLUIRHIN) (MSDS)) HRIRFA
1

6.2 JARJRIARSS 1RIE

RE¥EIES M.
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